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I Auslandsrundschau. I 
lnternationaier Kongrefi fur Pflanzenkunde. 

(International Congress of Plant Sciences, Fourth International 
Botanical Congress.) 
Vorlaufige Anzeige. 

Voni 16.-23. 8. 1926 wird an der Cornell-Univwsitat 
Ithaca, New York, eine internationale Zusammenkunft statt- 
finden, zu der  jeder Pflanzenforscher in der  Welt eingeladen 
wird. Jeder deutsche Wissenschaftler, dessen Anschrift dem 
amerikanischen Komitee, B. M. D u g g a r , Missouri Botanical 
Garden, St. Louis, Mo.; H. C. C o w 1 e s, Universitat Chicago, 
Chicago Ill.; H. H. W h e t  z e l ,  College of Agriculture, Ithaca, 
K. Y., bekannt wird, erhalt eine personliche Einladung, da die 
Pflege p2rsonlicher Beziehungen und gegmseitigen Verstlind- 
nisses eines der Hauptziele der  Zusammenkunft ist. 

Der Kongreij dient in erster Liaie der Forschung und dem 
Unterricht in Land- und Forstwirtschaft, Bakteriologie, My- 
kalogie, Pathologie, Pharmakognosie usw., kurzum allen Zwd-  
gen - 13 im ganzen - der  Pflanzenkunde, von denen jeder 
durch 10-20 Vortrage vertreten gain wird. Diese Vortrage 
sollen hauptsiichlich von auswartigen Tednehmern gehalten 
werden, die dazu besonders aufgefordert werden. Vorschlage 
fiir Gesetzgebung werden entgegengenommen, jedoch ohne dort 
entschieden zu werden. 

Die vwschiedenen Regierungen sind bereits um Entsendung 
von Vertretern ersucht worden, und Institute sowie Gesell- 
schaften werden eine ahnliche Aufforderung erhalten. 

AmeTikanische BeiKife zur Bestreitung der  Reisekcrsten 
wird weder einheimiechen noch auswartigen Vertretern ge- 
wahrt. 

Ein ausfuhrliches Programm miit naheren Einzelheiten uber 
den Kongrei3 wird in Kiirze folgen. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. 1 
Deutsche Kinotechnische Gesellschaft. 

48. ordentliche Sitzung, Berlin, den 17. 11. 1925. 
Prof. Dr. L e h m a n n , Berlin: ,,Gebrauch und Ausnutzuny 

van. Firierbadern". 
In der kinematograpbischen Gaoijindustaie mui3 mian be- 

sonders b'ei den heutigen gedriickten Preisen so rationell wie 
moglich arbeiten und daher moglichst masehinell vorgehen. 
M'an mui3 also lrleine Fixierbader ausnutzen, um billig arbeiten 
zu konnen. Man kann den Vorgang d,es Fixierens von verschie- 
denen 3ei ten betrachten. Wichtig ist, was sich 'in der  Losung 
bildet. Nach den Ergebnissen der neueren Arbeiten ist 
anzunehmen, dai3 im wekentllehen nur die beiden S a k e  
Ag,S,O,, Na,S20, und Ag,S,O,, 2 Na2S20, in Betracht kommen. 
Es wird 'auf eine bestimmte Menge Silber also eine bestimmte 
Menge Natrium verbraucht. Von den beiden Doppelsalzen ist 
das erste, ,im V e r h a h i s  l:l, schwer loslich und leicht zersetz- 
lich, wahrend das zweite Doppelsalz, im Verhaltnis 1:2, nicht 
zersetzlich und leicht loslich ist. Man muij also beim Arbei,ten 
danach streben, daf3 sich nur das zweite Salz bildet. Wenn 
man m n  aber  Katriumthiiosulfat tatsachlich in Silberlosung losf? 
dann wird mehr Natriumthliosulfat verbraucht, als dem Ver- 
haltnis der  Doppelsalze entspricht. Bei Silberchlorid braucht 
man die dem Doppelsalz entsprechende Menge, fur Silberbromid 
jedoch 150%, Silberjodid sogar 2500%. Bei diesem groljen Ver- 
hrauch von Natriumthiosulfat kann man nicht annehmen, dai3 sich 
das Doppelsalz bildet. Die Verhdtnisse sind hier heute noch 
nicht geklart und man weiij noch nicht, welche Ionenverbin- 
dungen wirklich bestehern Von U 11 m a n n sind nuT die beiden 
genannten Doppelsalze rein dargestellt wordm. Wenn man 
Halogensilber mit Natriumthiosulfat zusammenbringt, 90 nahm 
man an, daij sich zunachst das Silberthiomsuifat bildet, hierauf 
das erste Doppelisalz sim Verhaltnis 1:1, und weiter dann das 
zweite Doppelisalz im Verhaltnis 1:2. Nach den im Laboratorium 
von L u t  h e r durchgefiihrten Arbeiten miissen wir  aber an- 
nehmen, d d  sich d8ie Salze nQcht stufenweise bilden, oondern dai3 
sich sofort und in iibermiegender Menge das losliche Doppelsalz 
bild,et und sich ein G1,eichgewicht einstellt zwischen den dre'i 

Salzen: Ag,S,O,, dem Doppelsalz Ag,S20s, Na2S,0s und dem 
Doppelsalz Ag2Sz0,, 2 Na,SzO,. 

Fiii den Vorgang des Fixierens spielt auch die Konzen- 
tration des Fixierbadm eine Rolle. Es wachst die Geschwindig- 
keit bis zu einer optimalen Konzedration von etwa 30-40 yo 
des Fixierbades und nsimnit dann wieder ab. Der Vorgaiig 
des Fixierens ist auch von der Diffusion der Salze in die 
Gelatineschsicht abhangig. Nach Arbeiten von S h e p h e a r d 
mu8 man annehmen,, dai3 die Auflosung des Silbersalzes sehr 
schnell verlauft, und die Zeitspanne des Fixierens nur bedingt 
ist durch die Diffusion des Fixiersalzes in der Gelatine. Es 
hat sich gezeigt, dai3 die Loslichkeit des Silberhalogens in 
Natriumthiosulfat beim bloden Aufloeen groi3er ,ist als beim 
Fixiervorgang. Die Diffusionsgeschwindigkeit ist proportional 
dem Konzentrationsgeffle, also der Differenz der Konzentraition 
des Fixiernatriums in der  Losung und in der  Schicht. Daneben 
spielen noch gewisse Adsarptionsvorgange eine Rolle. Vortr. 
venveislt *insbesondere auf die Arbeiten von L ii p p o - C r a m e r 
uber die  Diffusion von gelostem Natriumthiosulfat in Gelatine. 
Wir mussen nun fur den Fixiervorgang Bader haben, in denen 
das Natriumthiasulfat moglichst schnell in die Gelatineschicht 
hineindiffundiiert. Die Diff usionsgeschwindigkeit der  Gelathino 
ist andersaits ganz unabhangig von der  Gerbung, das  h a n g  LU- 
sunmen m.it der  Tatsache, daB wohl die Quellung, aber nicht 
die Diffusion von der  Gerbung beeinflufit w'ird. Bei groi3eren 
Konzentratsionen nimmt die Diffusion wiedw ab, vielleicht han- 
delt es sich dabei um Entquellungserscheinu~ge~. Man kann 
durch konzentrierte Salzlosungen Entquellungen herbeifiihren; 
dies wird fur F$ilme in den Tropen benutzt. Die Dksozlation 
des Natriumthiosulfats in den konzentrie,rten Lijsungen ist sehr 
herabgesetzt und da,s spieM auch eine wesentliche Rolle fur den 
Fixiervorgang. Man mu6 nun bei den Versuchen uber den 
Fixiervorgang moglichist die Vorgange trennen, die von der 
Reaktionsgeschwindigkait abhangen und die von Diffusionsver- 
haltnissen abhangigen Reaktionem Wenn wir reine Silb'er- 
halogensalze mit Natriumthiosulfat behlandeln, so treten Unter- 
schiede auf gegeniiber den Verhaltnissen bei den Fixierver- 
suchen. Vortr. hat Loslichkeitsversuche gemacht iiber die Auf- 
losung von reinen Silberhalogensalzen in Natriumtbiosulfat. 
Er verwe'ist hier unter anderm auch auf die Arbeiten von 
V a 1 e n  t a und C o h e n.. Die Versuche haben gezeigt, d,aB 
Silberchlorid leicht loslich ist in einer Menge, die dem Ver- 
haltnis des ersten Doppelsalzes entspricht. Silberbromid bwucht 
dm 11/, fache, Silberjodid das 25 fache an Natriumthiosulfat. 
Nun enbprech.en aber die reinen Silbwhalogensalze nicht den 
Verhaltnissen der  Praxis, wo wir  immer Gemische von ver- 
schiedenen Silberhalogeniden haben. Die reinen Silberbrom~id- 
schichten enthalten ,immer kleine Mengen von Silberjodid, 
1-3 %. Dieser Silberjodidgehalt hat @ h e n  best,immten Zweck, 
man kann keine Silberbromidemulsion herstellen, die VOU- 
kommen jodidfrei ist. Bei der  Reifung, die darin besteht, d a 8  
m.an die Emulsion mit einem kleinen Uberschui3 von Saure oder 
Ammoniak behandelt, tritt eine Vergroberung des Kornes d n ,  
und ohne Re,ifung h n n  man keine brauchbaren Platten her- 
stellen. Um nun brauchbare Emulsionen zu erhalten, muij marl 
das  Bilberbromid und das Silberjodid zusarnmen fallen, eine blot3e 
Mischung des Bromids mit dem Jodid genugt n'icht. Es  hmdel t  
sich nicht um eine Beimengung, dmie physikalisch dem Silber- 
bromid zugefiigt wird, sondern um eline innige Verbindung der  
beiden Bilberhalogeaide, wahrscheinlich sind hierbei Silber- 
jodidkristalle Bm Silbelrbromid eingelagert. Die verschiedenen 
Silberbromidkornchen der  Emulsion weisen einen Silberjodid- 
gehalt auf, und zwar enthalten die groijten Kornchen, von denen 
wir  annehmen mussen, daij sie zuerst ausfallen, mehr Silber- 
jodid. Man muB annehmen, dai3 sich Mischkristalle bilden 
und diese Mischkristal1,e verhalten sich in ihrer Loslichkeit 
gegeniiber Natriumthicrsulfat sehr versehieden. Anderseiis 
haben wir  es bei diesen Lcsungen, mit denen wir  fixieren, 
nicht nur m.it Gemischen d'er Hlalogensilbersalze.zu tun, sondern 
es bilden sich auch Silberthiosulfat, Natriumbromid und Na- 
triumjodid. W.ir haben also in der  Losung auch Halogenalka- 
lien, die eine Rolle spielen. Sie verhalten sich namlich so, 
wie die aquivalenten Mengen von Hnlogensilber. In den Fixier . 
badern herrschen also sehr komplizierte Verhaltnisse. Es hat 
sich die merkwiirdige Tatsache gezeigt, dafi, wenn man eine 
gesattigte Losung von Silberchlorid und Silberbromiid mit Thio- 
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sulfat zusammengieBt, nichts geschieht, wenn man aber Natrium- 
jodid duzu bringt, dann fallt reines Silberjodid aus. Ebenso 
gibt eine Losung von Bromnatrium in einer konzentrierten 
Losung von Bromsilber und Chlorsilber einen Niederschlag, 
aber Natriumchlorid gibt in Silberchlorid keinen Niederschlag. 
Natriumjodid gibt einen Niederschlag mit allen drei Silber- 
halogedden. Wenn man Gemische von Bromsilber und Jod- 
silber verwendet, dann wird durch das Jodsilber die not- 
wendige Menge von Thiosulfat sehr herabgesetnt. Wahrend 
reines Silberbromid 160 % der theoretischen Thiosulfatmenge 
zum Losen braucht, verbraucht man bei einem ZusaQz von 

yh Silberjodid 250 %, bei einem Zusatz von 1112 % Silber- 
jodid 350 yo und bei reinem Silberjod,id etwa 2500 yo der theo- 
retischen Thiosulfatmenge. Wenn man statt Natriumthiosulfat 
Ammoniumthiosulfat verwendet, welches in der  Pwxis immer 
mehr benutzt wird, um die Fixiergeschwindigkeit heraufzu- 
setzen (man ersetzt des Natriumlhiosulfats durch Ammonium- 
chlorid, es werden dadurch die Kwten des Bades um etwa 25 % 
erhoht, aber die Fixiergeschwindigkeit wachst sehr), dann zeigt 
Bich, dd3 mehr Silberhalogenide gelost werden, aber die Lo- 
sungen von Bromsilber und Jodsilber in  Ammoniumthiosulfat 
sind sehr unbestandig. Der Einfluij eines Halogenalkalis ist 
bei Verwendung von Ammon~iumthiosulfat geringer. 

An diese reinen Losungsversuche werden nun ahnliche 
Fixierversuche angeschlossen. Die Gelatineschichten, bei denen 
es sich um htinein- und hinausdiffundieren handelt, verhalten sich 
verschieden. Die Halogenalkalien, die bei den reinen Losungs- 
versuchen nur wenig verlangsamend wirken, wirken bei den 
Fixierversuchen sehr verlangsamend. Bei Ammoniumthiosulfnt 
tritt die vorteilhafte Wirkung in den Gelatineschichten iiber- 
raschend hervor. Die Fixiergeschwindigkeit nimmt stark zu, 
was durch die Losungsversuche nicht zu erklaren ist. Es mu6 
sich hier um Diffwionserschainungen handeln. 

Fur  das Arbeiten im Fixierlvad ist wichtig die Grenze 
der Ausnutzungsfahigkeit und die Frage, wie weit man ein Bad 
mit Silber anreichern kann. Hierbei iut zu unterscheiden 
zwischen der  Handarbeit mi2 Rahmen und der  maschinellen 
Arbeit. Wie stellt man nun fest, wann ein Bad verbraucht 
ist? Die Fixiergeschwindigkeit bei Ammoniumthiosulfat 
ist grofier als bei Natriumthiosulfat, und es ist daher die 
Gfefahr groaer, dal3 das  Bad scheinbar noch schnell genug 
arbeitet, aber schon verbraucht ist. Am besten ver6ucht man, ob 
nach einer bestimmten Zeit des Wasserns das Bad silberfrei ist. 
Man pruft nicht dns Fixierbad auf seinen Gehalt, sondern 
man betupft die ausgewaschene Schicht mit Schwefelnatrium 
und sieht, ob sich ein Fleck von Silbersulfid bildet. Der Ein- 
flu6 der Halogenalkalien auf die Fixierzeit ist groBw als auf 
die Losungsgeschwindigkeit. Dieser Unterschied hat zur Folge, 
dafl die Methoden, die vorgeschlagen wwden, urn die  Fixier- 
bader w>ieder zu regenerieren, in der  Praxis keine Erfolge 
haben konnenl. Die Silbermengen, die  man aus den Fixier- 
badern gewinnen kann, sind erheblich. Vortr. hat Versuche 
mit regenerierten Badern angestellt und es  hat sich gezeigt, dsij 
bei Anwesenheit von Natriumjodid im Bad ein erheblicher Etin- 
fluij auf die Fixierdauer besteht, dieser Einflul3 zeigt sich nur 
in der Gelatineschticht, nicht bei reinen Liisungen. Worauf dias 
zuriickzufiihren ist, ist noch nicht geklart. Es sind auch die 
Fixierzeiten entsprechend den Silberhalogenmengen festgestellt 
worden. Nach dem Regenerieren sind die Fixierzeiten nur in 
seltenen Fallen geringer geworden. Es  sind bei den Versuchen 
neutrale, bauische und saure Bader verwendet worden. Wenn 
das alkalische Bad zum Fixieren 540 Sek. brauchte, so brauchteii 
das neutrale Bad und das saure Bad 690 Sek. Nach der Re- 
generierung mit Natriumsulfid brauchte derselbe Film im alka- 
lischen Bad 630, im neutralen Bad 760 und im sauren 700 Sek., 
das regenerierte Bad fixierte also langsamer. Regenerierte man 
mit Zinkstaub, so waren die Fixierzeiten im alkalischen Bad 
700, im neutralen 780 und im sauren Bad 800 Sek. Mit Natrium- 
hydrosulfit umd Soda wurde nur im alkalischen Bad die  Fhier -  
gmhwindigkeit herabgeeetzt, sie betrug 450 Sek., im neutralen 
Bad 795 und im sauren Bad 750 Sek. Bei Verwendung von 
Natriumhydrosulfit ohne Soda be twg im alkalischen Bad die 
Fixierdauer 600 Sek., bei der elektrolytischen Regenepierung, 
die auch vorgeschlagen wird, die aber  nur in saurer Lowng 
durchgefiihrt werden lrann, war dlie Fixierdauer &was hemb- 
gesetzt, auf 680 Sek. gegeniiber 690 Sek. 

Reichskuratorium fiir Wirtschaftlichkeit. 
Berlin, den 17. 12. 1925. 

Dais Keichskuratorium fur Wirtschaftlichkeit trat m t e r  dem 
Vorsitz von Dr.-Ing. E. h. C. F. v. S i e m e n  s im Plenarsaal des 
Reichswirtschaftsrates zu einer Hauptversammlung zwammen, 
die der Vorsitzende a i t  einer Ansprache eroffnete. Es folgten 
die  Vortriige: 

Dr.-Ing. E. h. C. K o t t g e n  : ,,Die Aufgaben des Reichs- 
kuratoriums fur Wirtschaftlichkeit". 

Schon vor 20 Jahren hat der  Elektrotechnische Verein mit 
der  Rationalisierung begonnen. Im Kriege hat der  Vexein 
Deutscher Ingenieure diese Arbeiten fortgesetzt, doch sind da- 
mit durchaus nicht alle Gebiete der  Rationalisierung umfaBt 
worden. Es gehort hierher das  Gebiet von Nahrung und Klei- 
dung, woran ungefiihr die Halfte der Bevolkerung beteiligt id. 
Dann lrommt das  Gebiet des Wohnungsbaus, der Mobelindustrie 
und der  Verbrauchsgegenstande des taglichen Bedarfes. Die 
Rationalisierung mu13 umfassen die Fertigung von alledem, 
was geschafft und was vesbmucht werden mu& dann die Ver- 
teilung, also Handel, Verkehr, Geldwesen und Bankwesen und 
uber diesen beiden Gebieten lagert sich als dritte Hauptgruppe 
die der  privatwirtschaftlichen Verwaltung. Fur  die Erzeugung 
kommen drei Verfahren in Frage, die physikalischen, die haupt- 
sachlich in der  mechanlischen Industrie Verwendung finden, die 
chemischen, die in der chemischen Industrie verwandt werden 
und die biologkhen,  die fur die Landwirtschaft in R a g e  
kommen. Bei der  Fertigung sind fiinf Hauptgruppen zu unter- 
scheiden, erstens die Aufgabe des Gegenstandes, zweitens der  
E n t w f  des Gegenstandes, drittens der  Entwurf der  Ausfiih- 
rung, viertens die Beschaffung der Vorrichtungen und die not- 
wendigen Transportmittel und fiinftens die Ausfiihrung des 
Gegen'standes selbst. An Hand dieser Einteilung besprach der 
Portr. ausfiihrlich die einzelnen Gruppen. Er migte, wie die 
Rationalisierung zur Massenerzeugung, zur Eintypfabrikation und 
schliefilich zur Eintypmaschine fuhren miisse. Er  zeigte weiter, 
wie der deutsche Verbraucher daran gewohnt werden miisse, 
das, was als. zweckmal3ig anerkannt worden sei, auch zu 
nehmlen, dlenn nur so ist es moglich, Massenerzeugnisse wohlfeil 
zum Verbrauch zu bringen und in den Massen liegt ja eben der 
Schwerpunkt aller wirtschaftlichen Arbeit. 

Baurat Dr.-Ing. E. h. F. N e u h a u s : ,,Uber die deutschen 
Norrnungsarbeiten". 

Prasident Dr.-Ing. E. h. G .  H a m m e r : ,,Die Schaffung 
einheitlicher Lieferbedingungen". 

EB sind bereits heute i n  Deutschland 11 Facbusschiisse 
hierfiir vorhanden, die augenblickl'ich 26 Liefernormblatter in 
Bearbeitung haben, davon sind bereits vier veroffentlicht. Die 
Lbferbedingungen miissen umfassen die Eigenschaften, die  
Priifmethaden und die  Vorschriflen iiber Bemusterung, Probe- 
nahme und Lagerung. 

Deutsche Gesellschaft fiir Kaufmannserholungsheime 
e. V. 

Ferienheime fiir Handel und Industrie. 
An dieser Stelle sei nochmalsi) auf die  Ende Dezember 

eroffneten drei Gebirgsheime S c h i e r k e  im Harz, 650 m 
hoch, K r u m m  h i i b e l  im Riesengebirge, 630 m hoch und 
S c h e 11 e n  b e r g bei Berchtesgaden (Bayern), 520 m hoch 
hingewiesen. Samtliche Heime haben gute Schneeverhaltnisse. 
Die Verpflegung wird den besonderen Anforderungen des 
Winlteraufenthaltes geniigen, die Verpflegungssatze werden 
trotzdem nur taglich auf M 4,25 einschliefllich Redienung und 
Zentralheizung bemessen. Auf3er diesen Heimen halt die Ge- 
sellschaft ununterbrochen ihr  Kur- und Badhaus Kolnischer Hot 
in  W i  e s b a d e n in Betrieb. Da das Haus eigene Thermal- 
quelbe besitnt und mit Zentralheizung versehen <&, konnen in 
ihm Bade- und Trinkkuren in gleicher Weke wie im Sommer 
und ohne Erkaltungsgefahr unternommen werden. Auskunft 
erteilt dlie Hauptgeschiiftsstelle der  Ferienheime fur Handel und 
Industrie, Wiesbaden, Wilhelmstrai3e 1. 

l) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 562 [1W5] 


